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PRESENTATION AV FUORETAG OCH TILLVERKNING

FORETAGET

HACKEFORS PORSLIN starades ar 1929 i privat regi och har,
som manga andra foretag, genomgatt fordndringar och ut-
veckling. Fram till 1972 stricker sig denna period med
privat dgande. 1973 évergick dgandet till Upsala-Ekeby i
vilken koncern har ingdtt foretaqg inom sivil glas- som
besticksektor sasom Rorstrand, Kosta-Boda-koncernen och
GAB-Gense. Fr o m 1984-03-01 inkluderades fiéretaget i
Wartsild-koncernen och bildar idaqg, tillsammans med Ara-
bia och Nuutajirvi Glas i Finland samt Rorstrand, den

s k Designor-divisionen. Denna division ar inriktad p3
marknadsféring av konsumentprodukter,

I sitt tidigare ursprung tillverkade féretaget sitt eget
porslin fram till slutet av 1950-talet. Vid sidan av denna
produktion inleddes ett samarbete med en av Tysklands
stora koncerner, varifran vitgods inképtes for vidare be-
arbetning. Genom detta arrangemang breddades féretagels
sortiment.

I samband med att tidigare #dgare avyttrade foretaget och
lokaler i slutet pd 5S0-talet skedde en markant fériandring,
innebirande atl den egna porslinstillverkningen upphdrde

och fdoretaget flyttade 1962 in i nya lokaler, Ett samarbets-
avtal upprittades med det tyska firetaget innebiirande att
allt vitgods i fortsdttningen skulle tillhandahallas av

dem. Hackefors koncentrerade sig pa utveckling av nya de-
korer och i samarbete med det tyska féretaget Zven nya
produkter.

TILLVERKNING

Det fran den tyska leverantéren erhallna vitporslinet ir i
faltspat av mycket hog kvalitet. Det erhdlles glaserat,
vilket skett i olika moment med en maximal brénningstempe-
ratur av ca 1400° C,

Darefter levereras alltsa godset till Hackefors som med
egna dekorer dekorerar och guldar produkterna. Dekorerna
framtages i mycket stor utstrdckning i samarbete med free-
lancers savdl inom landet som utomlands.
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Tackefors Testn

Dekoreringen sker i form av s k overglasyrdekorerlng Detta
innebdr att dekoren placeras pa det erhallna glaserade vit-
porslinet. Efter att dekorering och guldning skett placeras
artiklarna for bré@nning i elugnar, varvid ugnstemperaturen
uppgar till ca 825° C. Branningscykeln uppgar till ca 24
timmar.

Maskinell txllverknlng forekommer inte utan Llllverknlngen
vid Hackefors &r ett 100 %igt handarbete som utfores dvervia-
gande av kvinnor, manga med anstdllningstider Gver 25 &r.

Hackefors &r ett av de fa foretag i Europa som idag kan
erbjuda produkter med sad relativt stora guldade ytor. Detta
arbetsmoment krdver lang yrkeserfarenhet av okxckl1ga med-
arbetare. Utbildningstiden for att klara av de svarare mo-
menten uppgar till ca 3 Aar.

MODELLUTVECKL ING

Framtagnxng av nya modeller sker huvudsakllgast i samarbete
med var vdsttyska samarbetspartner, varvid - sa langt som
méjligt - inriktningen sker med tanke pd den skandinaviska
smakriktningen.

Framtagning av ny modell innebdr arslanga férberedelsearbe-
ten och stora satsningar i savdl pengar som kostnader. Pre-
senation av en ny modell dvensom nya dekorer innebir alltsa
ett risktagande, eftersom man aldrig kan forutsdga hur mark
naden kommer att reagera.

PRODUKTSORTIMENT

Hackefors efterstridvar att marknadsfora modeller och deko-
rer som férvdntas fa en lang aktualitetsperiod. Hirigenom
kan fdoretaget erbjuda kundkretsen kompletteringskip vid be-
hov av ersdttning samt nykdop under manga ar framdver. Som
exempel kan ndmnas att i den raka cylindermodellen har de-
korer som GRON VINRANKA oféridndrat varit pd marknaden ca

30 ar och LINNEA i ca 20 ar.

En stegrad takt i dekorutvecklingen har dgt rum under senare
ar och ett g1vande samarbete har inletts med etablerade
konstndrer dven fran utlandet. En dvergdng till delvis nya
dekorlinjer har skett i och med att dekoren Aniara bdrjade
marknadsforas 1984. Denna dekor anknyter till den nostal-
giska vagen och dr att hinféra till jugend-perioden.

Forutom savdl kaffegods som servisgods kan i de flesta blom-
dekorerna erbjudas presentartiklar som har en stor marknad
som presenter och komplement till kunder som redan har kaffe-
eller bordsservis i aktuell dekor.
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MARKNADEN

P4 grund av begriénsade kapacitetsresurser har Hackefors i
forsta hand koncentrerat sin marknadsfioring till Skandina-
vien, varvid den inhemska marknaden varit dominerande. Men
dven den norska marknaden har visat ett mycket starkt int-
resse for vdra produkter. I Sverige marknadsfiéires vara pro-
dukter inom Onskebutikerna, Duka-kedjan, vissa varuhus samt
fackhandeln.

Ett stigande intresse fiér vadra produkter pi vissa export-
marknader har under senare ar medfért en forsiktig bearbet-
ning av dessa och bl a har forsdl jningsframgangar kunnat
noteras fran USA.

SPECIALTILLVERKNINGAR

Utdver vara s k standardtillverkningar av bords- och kaffe-
serviser samt presentartiklar finnes en specialsektor for
samlarprodukter, jultallrikar och tallrikar med specialdekor
fér organisationer o dyl. Ett starkt intresse foreligger dven
fér bords- och kaffeserviser med specialdekor till foretag
och sammanslutningar.
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PRESSRELEASE

RORSTRAND AB OCH GUSTAVSBERG PORSLIN AB FORENAR SINA KRAFTER

ROrstrand och Gustavsberg Porslin gdr fr&n 1 oktober 1987
samman till ett gemensamt bolag - R&rstrand-Gustavsberg AB.
Bolaget dgs av Wdrtsild-koncernen genom IFO Sanitir AB

(80,5 %) och av KF Industrier AB (9,5 %). Affiren férutsit-
ter tillstdnd av regeringen och dverenskommelse med de fack-
liga organisationerna om bemanningen i Gustavsberg.

Samgdendet ligger i linje med f&rslagen i den utredning som
SIND gjort 6ver svensk porslinsindustris framtid. "Det krivs
en gemensam Kkraftsamling och marknadsutveckling for att foér-
stdrka och utveckla svensk keramik" sdger VD-erna i ROrst-
rand och Gustavsberg Porslin, Nils 0Olof Bengtson och Jan-
Erik Olsson.

Varumdrkena ROrstrand och Gustavsberg blir kvar och utveck-
las var for sig. Tillverkningen i Gustavsberg kommer i fort-
sittningen frdmst att omfatta arbetsintensiva produkter med
hdgt estetiskt virde, sdsom konstgods och bl a servisen Bl&
Blom. I Gustavsberg fortsdtter ocksd den nuvarande butiks-
verksamheten, Keramiskt Centrum och museum. Tillverkningen
av volymprodukter kommer i huvudsak att fdrlidggas till Lid-
képing.

Det gemensamma bolaget ROrstrand-Gustavsberg AB, i vilket
dven ingdr Hackefors Porslin, kommer att f2 en total omsitt-
ning pd ca 170 MSEK. Efter anpassningsperioden beridknas den
totala personalstyrkan uppga till ca 430 personer, i Lid-
kdping ca 300, i Gustavsberg ca 100 och i Linkdping ca 30.

I ovriga avseenden paverkas inte Hackefors Porslin av sam-
gdendet och inte heller Widrtsilids Designor-divisions ovriga
enheter.

Genom denna koncentration av den svenska porslinsindustrin
forbdttras konkurrenskraften f&r varumdrkena RSrstrand och
Gustavsberg bade i Sverige och p& exportmarknaderna. Genom
samdriftsfordelar kan produktionen gdras mera effektiv och
ekonomisk. Dessutom skapas férutsidttningar f&r vardera varu-
mdrket att klart profilera sig p&d sina starka omridden och
att utveckla nya produkter, som gdr ROrstrand-Gustavsberg AB
till en mer intressant leverantdr bdde f&r handeln och kon-
sumenterna.




